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A. POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY TECHNICZNE]
1.1 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sg stalowe shupy trakeyjne i trakevino-odwietleniowe z
mozliwoscia montaiu wysiggnika odwietlemowego oraz maszty trakeyjno - odwietleniowe o
nazwie handlowej MIRS”, przeznaczone do stosowania w budownictwie komunikacyjnym,
zwane dalej ..slupami™ i .masrtami”.

Aprobata Techniczng s objete nastgpujace typy slupow | masztow MIRS:
- stup trakeyjny MR, MR-K 1 MR/5,
- ship trakeyjno-odwietleniowy 2 mokliwodcia montazu wysiggnika ofwietleniowego MRO,
MRO-K i MROVS,
- maszt trakeyjno-odwietleniowy MTOR | MTOR-K.

Slupy i maszty skladajg si¢ z segmentow (przekrojow) o ridénej Srednicy, trwale polaczonych
ze soba za pomocq spawania. 54 posadowione bezposrednio w gruncie lub mocowane poprzez
podstawe do stopy flundamentowe) za pomoeg Srub.

Stupy | maszty sa zabezpieczone przed korozja poprzez ocynkowanie zanurzeniowe wszystkich
powierzchni. Moga by eksploatowane w Srodowiskach o stopniu agresywnosei B, L. Ui C
wg PN-EN [50 12944-2:2001. Na Zyczenie odbiorcy. shupy i maszty moga by¢ zabezpieczone
odpowiednimi farbami antykorozyjnymi w dowolnym kolorze wedlug palety RAL.

Stupy i maszty przedstawiono na rysunkach od 1 do 7 (rysunki zamieszczono na kofcu
Aprobaty Technicznej).

Wymiary shupow MR, MR-K, MRO | MRO-K przedstawiono w tablicy 1, slupow MR/S i
MROVYS - w tablicy 2. zas masatdw MTOR 1 MTOR-K - w tablicy 3.

Tahlica 1
Wysokokt Dlugosé rury / Przckrdj Stednica | Siln
T Ay ¥ podstawy | naciagu
L I ol b /B hiC oy |
(m] | (m] | [m/mm’] [m/mm’] [m/mm*] [m/mm?] [mm] [kN]
| prd 3 & 5 i 7 # o
MR-8 % Tl B A b oL e i - 8
273.0x10,0 | 273.0x100 | 219,180 ;
= 4,64 2,7 z
MRSK | 7.1 | 7.0 0/
; 27302100 | 219.1x8,0 : SORE] | S
=
MRO-8 | 103 | 9.1 it i B 22 : 5
273,0x10,0 | 273.0x100 | 2191x80 | 1683x7.1
: 4,64 2.7 2.3
MROSE | 91 | 9.1 S60/680
’ - 2730x10,0 | 219,1x8,0 168,3x7.1 :
MR-10 | 83 | 71 L s %/ i - 10
323.9x10,0 | 323.9x100 | 219,1x8.0 b
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cigg dalszy tablicy 1
1 2 3 4 5 & 7 & 9
- 4,64 2.7 =
: ; 7.1
MB-AGR Y %) . 323.9x100 | 219,180 . o i
MRO-10 | 103 | 9.1 L Sl Fa i = 10
323.0x10,0 | 323.9x100 | 219,1x80 168,3%7,1
j 4,64 2,7 23
MRO-10K| 9.1 | 9.1 60
] - 3239100 219 [x8.0 168 3x7.1 it i
MR-z | 83 | 7 12 4 47 - : 12
3239x125 | 3239x125 | 219,1x80 2
R 4,64 2.7 S
: 7.1
MR-12K | 7.1 ) Soaas | ioteae ) SH0/680 12
1,2 4.7 2T 2.3
MRO-12 | 103 | 9.1 ; . 12
323.0%12.5 | 32309x125 | 219,1x80 168,3x7.1
‘ 4,64 2.7 2.3
Azk| 91 |91
MRRL:LES - 3239x125 | 219,1x8.0 168,37, 1 Gt 2
B2 4,7 2T -
MR-15 | 83 | 7.1 i
3239%125 | 323.9x125 | 219.1x10,0 .
- 4,64 37 .
MRy ) il - 3239125 | 219.1x10,0 E gt 1
12 4.7 2.7 2.3
MRO-15 | 10 9,1 3
£ 3239x12,5 | 3239x125 | 219.1x100 | 1683x8.8 i
3 4,64 55 2.3
: : , 5
MRECLR (21 S s 3 323.9x12.5 | 219.1x100 | 1683x8.% s 2
MR-20 £30 | 7 bk i o ) . 20
323.9%16,0 | 323.9x160 | 219.1x11.0 :
5 4,64 2.7 =
. 1.1
ME-20h L = 323.9x160 | 2019.0x11.0 - ARE e
1,2 4.7 2.7 2.3
MARLOD-20 103 | 9.1 3 M
3239160 | 3239x160 | 219.1x11.0 | 1683x8.8
- 4,64 2.7 23
a0k 91 | 9. SE076
MR - 32359160 209 0x11.0 168 3x8.8 i W
MR25 | 83 | 7.1 12 4,7 27 2 " Be
323,9%700 | 323.9x20,0 | 219,1x17.5 5
MR-2SK | 7.1 | 71 i b 5t S60/680 25
é : : : 323.9x200 | 219.0x17.5 = =
1.2 4,7 7 2.3
i ol 323.9x20,0 | 323.9x200 | 219.1x17.5 | 168.3x8.3 : =
= 4,64 2.7 2.3
K - " . Il |r
MELECER | ¥ 3 - 323.0x200 | 219,1x17.5 | 168.3x8.8 R0 3
12 4,7 2.7
MR30 | 83 | 70 3
323.9%250 | 32394250 | 219,1x200 .
. 4,64 2.7 =
MiSoR) B | A - 3219x25.0 | 219,1x200 A BORITED Gt
1.2 4,7 2.7 2.3
MRG0 3 | o1 -
3239250 | 323.9x250 | 219,1x200 | 1683x88 H
: 4,64 2.7 23
MRO-30K| 91 | 91 66017
2 : 3239%25.0 | 21915200 | 1683x88 | 2
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Tablica 2
4 af i Sifa
Wysokosd Diugosé rury / Preckrdj :
T naciagu |
s Hy H ol by ol B hlC P
[m] [m] [m/mm’] [/’ [m/mm’] [m/mm’] k™
I 2 3 A 5 3 7 P
1.2 4.3 52 0.5
MER/S-8/10 109 9.7 8
273,010 273.0x10 219, 1x8.0 114, 3x4.0
I-I ‘1|3 5-.? ﬂ'_‘{
10,5 4 102
istiis 273,0x10 273.0x10 219, 1x8.0 114 3x4.0 5
K2 4.3 532 0.5
i R= 107 10,9 o7
it i 3239x10 | 3239x10 | 219.0x80 | 1143x4.0 -
1.2 4.3 57 0.5
ROMS-10010,5 11.4 10,2 |
MIRLE 323.9x10 323.09%10 219,1x8,0 114, 3n4, 0 5
12 43 5.2 0,5
MRSS-12710 10,9 9.7 12
33025 | 323125 | 219 0x10,0 114, 2x4.0
1.2 43 57 0.5
TS-12110, 1.4 10,2
MRLYS- 121103 323 9x02.5 | 323.9x125 | 219, tx10.0 [ 14, 3%4,0 b
1.2 4.3 e 0.5
MRSS-1510 10,9 9.7 15
330125 | 323.9%12.5 | 219, 1x10.0 114 3x4.0
1.2 4.3 ¥ ) 0.5
-1 5710 11.4 10,2
S 3239x12.5 | 3239125 | 219,1x10.0 [ 14, 3x4.0 =
[.2 4.3 pl 1%,
M G o7
ReREzACE s 323.9x16,0 | 323,9x160 | 219,1x17.5 | 114,3x4.0 %
[\ 4.3 57 0.5
ROVE-20/10L5 11,4 10,2 20
it 3230060 | 3239160 | 219,1x17.5 [ 14, 3x4,0
1.2 4.3 Sy 0.5
S5-25/10 10.% a7 g
MR/ 323.9x20,00 | 3239200 | 219.ix17.5 114, 3x4,0 :
[.2 4.3 5.7 0.5
a1 11,4 10,2
MRNSEATU 323.9x20.0 | 323.9x200 | 219,1x17,5 | 114,3%4,0 2
2 4.3 52 ]
/ S0 10,5 b7
LR 323.9x25.0 | 323.9x25,0 | 219,1x20,0 14, 5xd.0 -
e 4.3 5l 0,5
ROVE-30/10.5 11.4 10,2 an
i 323.9x25.0 | 323.9x25.0 | 219.0x200 | 1143x40 |
Tabliea 3
Wysokosc Diugosé rury / Preekrd) Sila naciqgu
Typ Hy H o/ A hy/A Il B Il C P
[m] [m] [m/mm’] | [mimm?] | [m/mm’] | [mimm®] [kM]
1 2 1 A 5 " 7 i
12 3 4.8 8.4
10 16,8 15.6
i A0 Ax 42| 406 4x 14,2325 9012 5219, 180 At
- 2.4 4.8 k4
XK 15.6 15,6
pdidiling - - |aosax142]323912,5]219,158.0 -
| B 3 4.8 B4
MTOR 20 16,8 15.6 0
A0 Ax16,0{ 406, 4% 16,0]323 9% 14,21219,1x8.0
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ciag dalszy tablicy 3

1 2 3 4 5 6 7 g

MTOR20-K | 156 | 156 2 A58 hE Eot a0
. 406.4x16,0 [ 323.9x14.2 | 219.1x8.0

MTOR 30 16.8 15.6 ha d 1.8 Bl 30
A6, 4x20,0 | 406452000 | 3239x17.5 | 219,1x8.0

- 4

MTOR 30-K 15.6 15.6 o i P 30

: 406,4x20,0 | 323.9x17.5 | 219.1x8.0

1.2 Symbole klasyfikacji wyrobaw

PEWIL: 28.11.2
PCN: 7308 10

2 PREZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Slupy | maszty sq przeznaczone do podwieszania sieci trakeyjnej tramwajowe] i trolejbusowe;.
Mogg byé wyposazone dodatkowo w wysiggnik oswietleniowy do odwietlania drog
publicznych, terenow kelejowyeh, ciagow pieszych, placow.

Stupy i maszty sq usytuowane na terenach migjskich wzdhuiz jezdni samochodowyceh lub tordw
tramwajowych.

Shupy i maszty nalezy stosowad zgodnie z ich przeznaczeniem. dokumentacja techniczna oraz
projektem wykonawczym.

Projekt slupa (masztu) powinien uwzglednial obcigrenie wyposakeniem oraz obcigzeniem
gewngtrznym zgodnie z PN-T7/B-02011, PN-B7/B-02013 i PN-82/B-02001.

Shupy i maszty objete niniejsza Aprobata Techniczna spelniaja wymagania strefy wiatrowej 1"
zgodnie z PN-TT/B-02011.

Polaczenia poszezegdlnych elementow slupdw i masztéw oraz sposdb mocowania w gruncie
powinny byé zgodne z dokumentacja techniczna.

Whudowane stupy i maszty powinny byé zabezpicczone innym urzadzeniem bezpieczefistwa
ruchu w zalenodei od kategorii drogi (np. krawegznikiem, barierg energochlonng).

Stupy trakcyino-odwietleniowe i maszty powinny byé wyposazone w zacisk uziemiajacy i
drewiczki rewizyjne do montadu i kontroli instalacji elekirycznc.

Instalacja elekiryczna oraz wyposaZenie shupdw | masztéw nie sq przedmiotem niniejszej
Aprobaty Techniczne].
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3 WELASCIWOSCI TECHNICZNO-UZYTKOWE, WYMAGANIA

3.1 Materialy
3.1.1 Shupy i maszty

Wszystkie eclementy powinny byé wykonane ze stali $23512 i S355]2. =zgodnie
z PN-EN 10027-1:2005 (L),

Do wykonywania shupow 1| masztow nalezy stosowac:

— blachy stalowe grube walcowane na zimno zgodnie z PN-EN 10029:1999 ze stali $235)2 -
w odniesieniu do kolumny,

~ blachy stalowe grube walcowane na zimno zgodnie z PN-EN 10029:1999 ze stali §355)2 -
w odniesieniu do kolumny podstawy.

3.1.2 Wysiggniki

Do w:-,'knn}wama wysiegnikdw nalery stosowad:
blachy stalowe grube walcowane na zimno zgodnie z PN-EN 10029:1999 ze stali 5235
wg PN-EN 10027:1994,

- rury stalowe z¢ szwem zgodnie z PN-EN 10208-2+AC:1999, PN-EN 10219-1:2006 (10} i
PN-EN 10219-2:2006 (U) lub bez szwu zgodnie z PN-EN 10210-1:2006 (L) ze stali 5235
wi PN-EN 10027:1994 lub R35 wg PN-89/H-84023.07

3.2 Laczniki srubowe

Poszezegolne laczniki powinny byé wykonane wedlug nastepujacych norm:
- sruby fundamentowe plytkowe P36-1100 i P30-1000 - wg PN-98/B-03215,
- nakretki M30 i M36 - wg PN-EN I50 4034:2004,

- podkiadki 31 1 37 - wg PN-EN [50 7091:2003.
Laczniki powinny spetniac wymagania PN-EN 150 898-1:2001 1 PN-EN 30 4759-1:2004,

Powloka antykorozyjna dla czesci zlacznych powinna by¢ zgodna z PN-EN 150 4042:2001 i
PN-EN IS0 4042:2001/Ap1:2004.

1.3 Wymagania dotyczgce slupow i masztow

Wszystkic elementy slupéw i masztdw powinny miec ksztalty | wymiary zgodne z rysunkami od
| do 7 oraz tablicami od 1 do 3.

Wymagania dotyczace gotowyeh stupdw i masztow zestawiono w tablicy 4.

Stalowe elementy powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie poprzez ocynkowanie ogniowe
zgodnie z PN-EN [SO 1461:2000 lub zabezpieczenmie zestawami malarskimi posiadajacymi
aprobatg technicana IBDiM. Grubodé powloki cynkowej powinna winosié od 65 pm do 80 pum,
zas zestawu malarskiepo zgodnie z aprobata techniczna IBDiM.



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/ 2006-03-2082 str. 7/21

Tablica 4
Lp. Wiasciwodei Jednostki | Wymagania | Metody badan
wedlug
1 3 3 4 5
| | Prostoliniowosé wyrakona strzatka ugigeia mierzona przy m = 0,003 H
poziomym uloZeniu shupa (masztu) {wysokodci)
2 | Dopuszezalna odchytka dhugosei shupa (masztu) % + (1.6
3 | Dopuszezalna odchylka catkowitej diugosci shipa % + 1.2
(masztu) z wysiggnikiem
4 | Dopuszczalna odehylka wymiariw otwon rewizyjnego mm + 5
-0 PN-EN 40-2:2005
5 | Odleglosé dolnej krawgdzi ofworu rewizyjnego od mm + 10
podstawy stupa (masztu) lub poziomu otoczenia
6 | Dopuszezalna odehytka obwodu kolumny % +1
7 | Dopuszczalna odehytka drednicy preekroju kolowego % +3
wyliczonej z obwodu
8 | Kat zawarty miedzy osig kolumny, a poziomem o op + 2
9 | Dopuszczalna odchylka kata a zawartego migdzy osig o + 1
wysiggnika, a osig kelumny

3.4 Polaczenia spawane

Laczenie czescl za pomoca spawania jest wykonywane zgodnie z opracowana technologia.
Spoiny pachwinowe nalesy wykonywac o grubodei okredlonej w projekeie wykonawezym.
Grubosé spoiny moze byé o 20% wigksza od grubodci nominalnej, a tylko miejscowo
dopuszeza sig grubosé spoiny mniejsza od nominalnej o 10 %.

Wymaga si¢ zachowania klasy wadliwodci nie wyZsze] niz W2 wg PN-EN 970:1999
i PN-EN 970:1999/Ap1:2003.

Wszystkie spoiny pachwinowe przenoszace obcigzenia naleiy na calej dlugosci poddac
badaniom metoda magnetvezno-proszkows lub penetracyjna.

4 WYTYCZNE DOTYCZACE PAKOWANIA, TRANSPORTU T SKLADOWANIA
ORAZ SPOSORBR ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

4.1 Pakowanic

Slupy i maszty moga bvé nieopakowane lub opakowane w sposob wskazany przez odbioree.,
Shupy i maszty powinny by¢ pakowane na paletach drewnianych i wigzane tasma lub wedbug
ustalen z odbiorca.

Wysiggniki oswietleniowe moga by¢ nicopakowane lub opakowane w sposob wskazany prazez
odbiorcg.
Wysiggniki powinny bvé pakowane indywidualnie na stalym. rownym i suchym podboiu.














































